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Valmistatud Saksamaal

Enam 30 aastaga on Bundes asuv firma RIEPE® välja 
töötanud ja tootnud puidutöötlemistööstuses 
kasutatavaid elektroonilise juhtimisega pihustus-
süsteeme koos vastavate keemiatoodetega.

Lisaks kuuluvad tootevalikusse erinevat tüüpi poleerimis-
mopid ja lamellkettad, süsteemid vaha pealekandmiseks 
ja muud meie tootmise jaoks kasulikud tooted.

Esimestest päevadest peale oleme keskendunud 
kvaliteetsest toorainest kvaliteetsete toodete 
valmistamisele ja asjatundlikule teenindamisele. 
Aastatepikkuse uurimis- ja arendustöö tulemuseks on 
nutikad ja patenteeritud lahendused servapealistuse 
erinevates aspektides.
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Seetõttu varustame oma toodetega näiteks puidu-
töötlemistööstuses kasutatavate masinate juhtivaid 
tootjaid.

Tihe koostöö klientidega ja individuaalne nõustamine on 
kaks järgmist olulist tegurit, mis on teinud meid 
üleilmseks turuliidriks.

Kasutage meie kogemusi ja kompetentsust 
servapealistuse ja kvaliteetse tunnustatud kvaliteedi 
valdkonnas.



Miks te peaksite valima RIEPE® tooted?
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RIEPE® aastatepikkune uurimis- ja arendustöö on 
muutnud tegelikkuseks servapealistuse kuni lõpp-
viimistlusele vastava kvaliteedini.

RIEPE® on ise välja töötanud spetsiaalsed eraldusained, 
antistaatilised jahutusained ja puhastusained 
kasutamiseks RIEPE® pihustussüsteemides.

Meie tooted on valmistatud kvaliteetsetest toorainetest 
ja läbivad spetsiaalse ettevõttesisese kvaliteedikontrolli.

Tänapäeval müüakse RIEPE® tooteid üleilmselt suure 
kaubandusvõrgu kaudu, mis võimaldab teil osta RIEPE® 
tooteid kogu maailmas.

Tänu meie professionaalsele teenindusmeeskonnale 
tegutseme rahvusvahelistel turgudel paindlikult ja 
usaldusväärselt ning rahuldame klientide konkreetseid 
vajadusi.

Tihe koostöö juhtivate töötlemisseadmete, spooni ja 
liimainete tootjatega tagab meie toodete pideva 
vastavuse ajakohastele nõuetele. Sellise oskusteabe 
vahetamise tulemuseks on pidevad edasiarendused ja 
uuenduslikud ideed.

RIEPE® originaaltoodete kasutamine viib teie tootmise 
kuluefektiivselt uuele tehnilisele tasemele. Efektiivse ja 
hooldusvaba tootmise tagab eelkõige meie 
pihustussüsteemide kasutamine koos RIEPE® 
spetsiaalsete eraldusainete, antistaatiliste jahutusainete 
ja puhastusainetega.

Meie anname teile meelsasti nõu ja abistame kvaliteetse 
lõppviimistluse saamisel.

Me ei nõusta teid mitte ainult õigete toodete, vaid ka 
tehnilise oskusteabe osas.

Meid ja meie tooteid usaldavad kliendid juba kogu 
maailmas.

Valige ka teie oma toodangu valmistamiseks RIEPE® 
originaaltooted.



Rahuldus, oskusteave, usaldus

RIEPE® ärikultuuri üheks kõige olulisemaks elemendiks on 
orienteeritus kliendile. Prioriteediks on alati meie 
klientide vajadused ja nende rahuldamine. Meie 
asjatundlik teenindusmeeskond võimaldab kõikidel 
klientidel saada individuaalset nõustamist ja abi. Kogu 
maailmas tegutsev kogenud töötajatest koosnev 
kompetentne meeskond võimaldab teenuste lihtsat ja 
kiiret osutamist. Lisaks RIEPE® pihustussüsteemide 
paigaldamisele analüüsitakse ka kogu tootmisprotsessi 
valmistoote seisukohast ja optimeeritakse seda, et 
tagada tunnustatud RIEPE® Finish Quality. Eesmärgi-
pärane teabevahetus võimaldab klientidel RIEPE® tooteid 
lihtsalt ja efektiivselt integreerida oma tootmisprotsessi.

RIEPE® teenindustöötajad läbivad regulaarselt koolituse 
ning on täiesti teadlikud turu vajadustest. Kõiki 
probleeme või klientide küsitlusi käsitletakse terviklikult 
ning analüüsitakse seoses tootmisprotsessiga. RIEPE® 
pihustussüsteemid tagavad pärast asjatundlikku 
paigaldamist ja kasutamist koos RIEPE® originaal-
toodetega kiire edu. Põhitähelepanu on pööratud 
täiuslikkusele, et saavutada kliendi seisukohalt 
optimaalne tulemus. Meie teenindusmeeskonna 
tugevuse tagab eelkõige oskusteabe kahepoolne 
vahetus töötlemisseadmete, liimainete, spooni ja 
instrumentide juhtivate tootjatega.

Üle 30 aasta kogemusi puidutöötlemistööstuses muudab 
RIEPE® usaldusväärseks partneriks. Meie kvaliteedi-
nõuded näitavad mitte üksnes meie edasimüüjate 
hoolikat valikut, vaid hõlmavad kõiki töötlemisega 
seotud protsesse. Uuenduslikkus, kvaliteet ja järje-
pidevus – need on kolm edasiviivat jõudu meie teel 
üleilmseks turuliidriks. Samal ajal jätkame teenindus-
suutlikkuse pidevat täiustamist ning see lubab 
klientidega asjatundliku ning kestva koostöö jätkumist.



Kuidas vältida soovimatuid liimijääke?

Ülevaade meie pihustussüsteemidest

„Kas soovite hakata kasutama meie tooteid, kui see võimaldab 
suurendada tootlikkust ning välistab aeganõudva järeltöötluse?”

 

 

Frank Rave, tehnikadirektor
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Mööblidetailide välimust rikuvad liimijäägid, mis 
surutakse välja pärast plastkandist või spoonist 
servapealistusmaterjalide liimimist. Liimijäägid 
kleepuvad kiiresti detaili külge ja nende käsitsi 
eemaldamine on aeganõudev töö.

RIEPE® pihustussüsteemide paigaldamine ning meie 
keemiatoodete kasutamine garanteerib selle, et detaili 
serv on liimijääkidest täiesti vaba.

Elektrooniliselt juhitav eraldusaine pihustussüsteem 
kannab enne kandi liimimist töödeldava detaili 
pealmisele ja alumisele pinnale (serva piirkonnas) 
üliõhukese kihi eraldusainet LPZ/II®. See hoiab ära 
väljasurutavate liimijääkide kleepumise detaili külge.

Enne poleerimisüksust/lamekaabitsat paiknev 
elektrooniliselt juhitav eraldusaine pihustussüsteem 
kannab paneeli üla- ja alaservale (servapealistus-
materjalile) puhastusaine LP163/93®. Etteandealas 
pealekantud eraldusaine ja kuivamata liimijäägid 
eemaldatakse puhastusaine abil poleerimisprotsessi ajal. 
Lisaks poleeritakse ka servapealistusmaterjali serva-
raadius, et taastada selle läige ja sobivus pinnaga.

Ideaalne täiendus eraldus- ja puhastusainet 
pihustavatele süsteemidele on antistaatiline 
jahutusüksus. Sellise pihustussüsteemi kasutamine 
pärast kandi liimimist kiirendab liimühenduse 
kõvastumist. Samuti väheneb oluliselt instrumentidel 
liimikooriku teke. Liim ei kleepu enam 
servapealistusmaterjali külge. Lisaks kõrvaldatakse 
servapealistusmaterjalilt staatiline elektrilaeng. 
Kopeersõrmedele ja detailidele ei kogune freesimislaaste.



Antistaatilise jahutusaine pihustussüsteemi saab lisada 
täiendava peenpihusti. Seda pihustit kasutatakse 
servapealistusmaterjali pinna laiusele spetsiaalse 
eraldusaine / määrdeaine NFLY® pealekandmiseks, mis 
aitab ära hoida tundliku servapealistusmaterjali 
kahjustamist. Selliseid kahjustusi põhjustavad 
kopeertallad. Lisaks hoitakse ära servakandi kaitsekile 
kahjustamine töötlemise ajal.

Liimimisega seonduvate probleemide esinemisel on 
surverulli puhastamine aeganõudev ja töömahukas 
toiming. Suurepäraseks lahenduseks on surverulli 
juures kasutatav pihustussüsteem eraldusaine jaoks. 
Põhisurverullile pihustatakse perioodiliselt eraldusainet 
NFLY®. Nii hoitakse ära liimijääkide kleepumine surverulli 
külge.

Meie eraldusaine rullikule pealekandmiseks 
kasutatav üksus tuleb kõne alla selliste serva-
pealistuspinkide korral, millel ei ole etteandes mõõtu-
lõikamisseadet. Peenpihusti pihustab eraldusaine väga 
õhukese kihina surverullile. Seejärel kannab viimane 
eraldusaine korralikult üle töödeldava detaili servale. 
Sel moel on välistatud eraldusaine kokkupuude 
viimistlemata servaga ja liimimisprotsessile ei avaldata 
negatiivset mõju.

Spoonimis- ja lausspoonimispinkides pihustab 
elektrooniliselt juhitav pihustussüsteem spooniribale 
vee ja õhu segu. Sel moel hoitakse ära spooni 
pragunemine/purunemine probleemsetes tsoonides.

Me oleme välja töötanud spetsiaalvedelikud kõikide 
ülalmainitud pihustussüsteemide jaoks.

Pihustussüsteemid töötavad eranditult hooldusvabalt 
ja tagavad nende vedelike kasutamisel edu. Seda 
kinnitavad meie pikaajalised kogemused.

Probleemiks on servapealistuse tegemine nurk-
ühendustele, eelkõige paksude detailide korral. 
Eraldusainet LP113/03® pihustatakse pikisuunalise 
liimitava serva nurgapiirkonda, et ära hoida nurgast 
ristliimimisprotsessi ajal väljasurutavate liimijääkide 
külgekleepumist.

Süsteemid RIEPE® – 
100% usaldusväärsus 
algusest peale

Koostöö juhtivate masinatootjatega, kes soovitavad 
RIEPE® originaaltooteid

 



RIEPE® pihustussüsteemidest 
üksikasjalikumalt

 

Joonisel on kujutatud kogu süsteem koos 
elektroonikaplokiga. Täiustatud pihustus-
süsteemi RIEPE® kuulub elektroonikaplokk 
koos anduriga. Seetõttu ei ole vaja muuta 
pingi programmvarustust. Andur tuvastab 
detaili alguse ja lõpu ning annab signaali 
pihustamiseks.

Selline täiustatud süsteem vajab üksnes 
liitmikke suruõhu ja 24 V / 110 V / 230 V 
toitepinge jaoks.

Meie spetsiaalselt välja töötatud peen-
pihusteid iseloomustab eelkõige väike 
kulunorm ja töökindlus.
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RIEPE® peenpihustid

„Kes veel on võimeline pakkuma oma toodetele 
piiramatut garantiiaega.”
  

 René Riepe  – RIEPE GmbH & Co. KG tegevdirektor
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Pihustussüsteemid RIEPE® on valmistatud kvaliteetsetest 
materjalidest ja läbivad range kvaliteedikontrolli.

Pihustussüsteemide südameks on peenpihustid.

Tänu kasutatud optimaalsele ja uuenduslikule 
tehnoloogiale on need väga ökonoomsed RIEPE® 
vedelike kasutamisel (< 1 liitri peenpihusti kohta 5000 
jooksva meetri töötlemisel) ning garanteerivad ühtlase ja 
pideva pealekandmise.

Kompaktne, kuid tugev konstruktsioon võimaldab 
peenpihusteid paigalda kõikidele tänapäeval 
kasutatavate tööpinkide tüüpidele ning neid 
tootmisprotsessi lihtsalt kaasata.

Peenpihustid on vastupidavad pingi vibratsioonile ning 
töötavad pidevalt suruõhurõhu vahemikus 2 kuni 
4,5 baari (soovitatav väärtus on 3 baari).

Samuti on need erakordselt kulumiskindlad ja vajavad 
vähe hooldust. RIEPE® originaaltoodete kasutamisel on 
kliendil riistvara piiramata garantiiaeg.



RIEPE® pihustussüsteemide 
paiknemine servapealistuspingis

  
 

ERALDUSAINE LP113/03®

Kasutusvaldkond: tööpinkide etteandeala

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: läbipaistev

 

Kasutada juba töödeldud pikisuunaliste 
servade nurgapiirkonnas
• Takistab kandi vahelt nurgapiirkonnas 

väljasurutava liimijäägi külgekleepumist 
(ristliimimisprotsess)

1 2

5 6

8

Eelfreesimisüksus
või2 31
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ERALDUSAINE LPZ/II®

Kasutusvaldkond: enne eelfreese

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: läbipaistev

 

Pihustada detaili ala- ja ülaservale
• Takistab kandi vahelt välja surutava liimijäägi 

külgekleepumist detailile

VAHA EEMALDUSVAHEND LP175/11

Kasutusvaldkond: pärast vahatamisüksust

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: läbipaistev

 

Pihustada poleeritud servakandile
• Eemaldab vaha jäägid poleerimisssüsteemidega 

tööpinkide korral

ERALDUSAINE LP120/12

Kasutusvaldkond: surverullid (kuumaõhu-/  
 laserseadmed)

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: läbipaistev

 

Perioodiline pealekandmine surverullidele
• Kasutada suure kuumusega töötsoonides 

(kuumaõhu-/laserseadmed)
• Hoiab ära rullide saastumise
• Hoiab ära liimijälgede tekke ja pinna kahjustamise

PUHASTUSAINE LP163/93®

Kasutusvaldkond: enne poleerimismoppe/
 pinnakaabitsat

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: punane

 

Pihustada detaili ala- ja ülaservale
• Eemaldab eraldusaine ja lahtised liimijäägid
• Jahutab servakanti ja liimühendust
• Matistab kandi servaraadiuse ja sobitab 

pinnaviimistluse

ANTISTAATILINE 
JAHUTUSAINE LP289/99®

Kasutusvaldkond: pärast survetsooni

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: sinine

 

Pihustada detaili ala- ja ülaservale
• Kõrvaldab servapiirkonnast staatilise 

elektrilaengu
• Jahutab liimühendust ja kõvastab liimi
• Kopeersõrmedele ja detailidele ei kogune laaste
• Lõikeinstrumentidele ei kogune liimijääke
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 100% Riepe
® pihustussüste

emid

+ 100% Riepe
® keemiatooted

+ 100% Riepe
® kvaliteedikontroll

= 100% edu
Kohe tellimiseks skanni siin

Pinnakaabitsad PoleerimismopidTasalõikamissõlmOtsamissaed
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Survetsoon

või või 764 5 4

4ERALDUSAINE TH97®

Kasutusvaldkond: enne eelfreese

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: läbipaistev

 

Suur kuumakindlus. Kasutatakse suure 
kuumusega töötsooniga tööpinkides
(näiteks post- ja softvormingpinkides)
• Detailid võivad läbida suure kuumusega 

töötsooni, see ei mõjuta mingil moel 
eraldusaine toimivust.

• Takistab kandi vahelt välja surutava liimijäägi 
külgekleepumist detailile

ERALDUSAINE NFLY®

Kasutusvaldkond: (a) surverullid

 (b) kandimaterjal/kaitsekile

 (c) kopeertald

 (d) DUO-kaabits

 (e) lõikeinstrumendid

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000 |   

 aerosoolpakend

Värvus: roheline

 

(a) Perioodiline pealekandmine surverullidele
• Liimijäägid ei saa kleepuda rulli külge
(b) Vahetu pihustamine servakandile
• Hoiab ära liimijälgede tekke ja pinna 

kahjustamise
• Kaitseb kaitsekilet ja takistab selle 

mahakoorumist kandi pinnalt
(c) Kant/kaitsekile kannab eraldusaine 

automaatselt kopeertaldadele
• Liimijäägid ei kleepu külge
• Hoiab ära liimijälgede tekke ja hõõrdumise
(d) Vahetu pealekandmine Duo-kaabitsale
• Tagab Duo-kaabitsa vaba liikumise
(e) Kasutamine lõikeinstrumentidel
• Hoiab ära lõikeseadiste saastumise

JAHUTUSVEDELIK WZG 12

Kasutusvaldkond: pärast survetsooni

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: sinine

 

Pihustada detaili ala- ja ülaservale
• Hoiab ära akrüülkandi pragunemise (väiksem 

jahutav toime)
• Kõrvaldab detaililt staatilise elektrilaengu
• Jahutab liimühendust ja kõvastab liimi
• Kopeersõrmedele ja detailidele ei kogune laaste
• Lõikeinstrumentidele ei kogune liimijääke



Elektrooniliselt juhitav 
pihustussüsteem eraldusaine jaoks

 

Pinnakaabitsad PoleerimismopidSurvetsoon Tasalõikamis-
sõlm

OtsamissaedEelfreesimisüksus
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Enne kandi liimimist kannab elektrooniliselt juhitav 
pihustussüsteem eraldusaine jaoks töödeldava detaili 
pealmisele ja alumisele pinnale (serva piirkonnas) 
üliõhukese kihi eraldusainet LPZ/II®. See hoiab ära 
väljasurutava liimi kleepumise detaili külge.

Meie eraldusaine üliõhukese kihi pealekandmine 
servapiirkonda (kulunorm ühe pihusti kohta on 5000 
jooksva meetri korral alla 1 liiter) tagab täiusliku 
tulemuse. Elektrooniliselt juhitav pihustussüsteem 
eraldusaine jaoks vajab tööks üksnes liitmikku 3-baarise 
survega suruõhu ja 24 V / 110 V / 230 V elektritoite jaoks. 
Meie spetsiaalsed eraldusained sobivad kasutamiseks 
kõikide müügilolevate liimide korral.

Joonisel 1 võite näha pihustussüsteemi, mis on 
paigaldatud sobiva konsooli abil väljaspoole kabiini enne 
kandi liimimist. Pingi vastasküljel on süsteem ühendatud 
sobiva konsooli abil pikisuunalise juhtjoonlauaga.

Joonisel 2 võite näha paigaldusvarianti asjakohase 
kinnitusklambri kasutamisega, kus süsteem on kabiinis 
vahetult enne kandi liimimist.

Meie peenpihustid ei ole tundlikud tolmu suhtes ja 
seetõttu võib neid paigaldada vahetult lõike-
instrumentide ette. Samuti on meil suur valik 
spetsiaalseid kinnitusvahendeid, mis sobivad teie 
vajadustega. Post- ja softvormingpinkide korral 
kasutatakse meie suure kuumuskindlusega eraldusainet 
TH97®. See spetsiaalne eraldusaine võib probleemideta 
läbida kuumad tsoonid oma toimet kaotamata.



Eraldusaine pihustussüsteemi kabiini 
paigaldamise näide2

Eraldusaine pihustussüsteemi kabiini ette paigaldamise näide
1

ERALDUSAINE LPZ/II®

Kasutusvaldkond: enne eelfreese

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: läbipaistev

 

ERALDUSAINE TH97®
- Suur kuumakindlus -

Kasutusvaldkond: enne eelfreese

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: läbipaistev

 



Elektrooniliselt juhitav 
pihustussüsteem puhastusaine jaoks
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Pinnakaabitsad PoleerimismopidSurvetsoon Tasalõikamis-
sõlm

OtsamissaedEelfreesimisüksus
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Seda süsteemi kasutatakse puhastusaine LP163/93® 
pihustamiseks plaadi üla- ja alaservale, aga ka 
servakandile. Pingi etteandealas pealekantud eraldusaine 
ja kuivamata liimijäägid eemaldatakse puhastusaine ja 
järgneva poleerimisega.

Lisaks jahutatakse liimühendust ja servakanti. Vedeliku 
kasutamine vähendab oluliselt soojuse eraldumist 
poleerimise ajal. Samuti hoitakse ära määrdumine 
liitekohast väljasurutava liimiga. Kandi servaraadius 
poleeritakse märjalt spetsiaalse puhastusaine LP163/93® 
kasutamisel. Selle tulemusena soojeneb termoplastne 
materjal oluliselt vähem ja samuti hoitakse ära 
plastmaterjali määrdumine.

Lisaks saavutatakse raadiuse pinnatöötluse vastavus 
ülejäänud pinna omaga. Liimijäägid ei kleepu enam 
poleerimismoppide külge. 
Tulemus: absoluutselt puhas servakant!

Sellist tulemust on võimalik saada üksnes siis, kui 
poleerimismopid ei vibreeri ning kasutatakse üksnes 
kerget survet. Poleerimismoppide kalle detaili suhtes 
peab olema 3°, tugipinna suhtes 10° ja need peavad 
detaili servast ulatuma külgsuunas üle 5 mm võrra. Et 
soojuse eraldumist vähendada, peab pöörlemissuund 
olema sünkroniseeritud.

Libiseva tallaga lamekaabitsate kasutamisel paiknevad 
peenpihustid vahetult lamekaabitsa ees. See hoiab ära 
liimijääkide kleepumise kaabitsate ja libiseva talla külge.

Kulu peenpihusti kohta: alla 1 liitri 5000 jooksva meetri 
korral. Elektrooniliselt juhitav pihustussüsteem 
puhastusaine jaoks vajab tööks üksnes liitmikku 3-baarise 
survega suruõhu ja pistikupesa 24 V / 110 V / 230 V 
elektritoite jaoks.



Puhastusaine pihustussüsteemi poleerimismoppide ette paigaldamise näide

Puhastusaine pihustussüsteemi 
lamekaabitsa ette paigaldamise näide

 

1

2

PUHASTUSAINE LP163/93®

Kasutusvaldkond: enne poleerimismoppe/
 pinnakaabitsat

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: punane

 



Elektrooniliselt juhitav 
pihustussüsteem antistaatilise jahutusaine jaoks

 

Pinnakaabitsad PoleerimismopidSurvetsoon Tasalõikamis-
sõlm

OtsamissaedEelfreesimisüksus

16 |  Antistaatilise jahutusaine pihustussüsteem

Liimühenduse jahutamiseks ja servapealistusmaterjalilt 
staatilise elektrilaengu eemaldamiseks. Pingi etteande-
alasse paigaldatud eraldusaine jahutussüsteemile ja 
pingi lõpposasse paigaldatud puhastusaine pihustus-
süsteemile on täiuslikuks lisandiks antistaatilise 
jahutusaine pihustussüsteem. Selle võib paigaldada 
pärast viimast kontaktsurverulli, enne otsamissaage või 
enne tasalõikamissõlme.

Antistaatiline jahutusaine LP289/99® pihustatakse 
meie pihustussüsteemide abil vahetult detaili üla- ja 
alaserva (liimühenduse) piirkonda. Selle tulemusena 
toimub liimühenduse pinna kõvastumine. Märgatavalt 
väheneb instrumentide saastumine liimiga, mille 
tulemusena ei satu liim enam servapealistusmaterjalile 
(vältimatud PURi korral). Lisaks kõrvaldatakse 
servapealistusmaterjalilt staatiline elektrilaeng. 
Kopeersõrmedele ja detailidele ei kogune freesimislaaste.

ABS-/PP-/PVC-st jne servakantide freesimine 
(tasalõikamine) põhjustab servapealistusmaterjalil ja 
detaili sellega külgnevatel üla- ja alakülgedel staatiliste 
elektrilaengute kuhjumist. Mahafreesitud laastud, mis 
kleepuvad servapealistusmaterjali ja paneeli üla- ja 
alaküljele, mõjuvad takistavalt kopeersõrmede tööle ja 
muudavad võimatuks täpse viimistlemise kaabitsa-
teradega või freesimisega. Ülalmainitud probleem saab 
meie süsteemi abil silmapilkse lahenduse!



Pärast survetsooni oleva antistaatilise jahutusaine 
pihustussüsteemi paigaldusnäide

Kabiinis enne otsamissaage oleva antistaatilise 
jahutusaine pihustussüsteemi paigaldusnäide
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ANTISTAATILINE JAHUTUSAINE 
LP289/99®
Kasutusvaldkond: pärast survetsooni

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: sinine

JAHUTUSVEDELIK WZG 12

Kasutusvaldkond: pärast survetsooni

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: sinine



Elektrooniliselt juhitav 
pihustussüsteem kandimaterjali niisutamiseks 
mõeldud eraldusaine jaoks

 
 

Pinnakaabitsad PoleerimismopidSurvetsoon Tasalõikamis-
sõlm

OtsamissaedEelfreesimisüksus

18 |  Eraldusaine pihustussüsteem kandimaterjali niisutamiseks

Antistaatilise jahutusaine pihustussüsteemi saab lisada 
täiendava peenpihusti. Seda pihustit kasutatakse 
eraldusaine NFLY® pealekandmiseks 
servapealistusmaterjali pinna laiuselt.

Selle tulemusena hoitakse ära tundliku materjali 
kahjustamine kopeertalla poolt. Lisaks hoitakse ära 
kaitsekile mahakoorumine kandimaterjalilt.

Saadaval ka eraldi (vaadake fotot).



Antistaatilise jahutusaine pihustussüsteemi ja servapealistusmaterjali pinna jaoks mõeldud täiendava pihusti paigaldusnäide

Eraldi lahendus servapealistus-
materjali niisutamiseks

 

1

2

ERALDUSAINE NFLY®

Kasutusvaldkond: surverull | servakant/kaitsekile  
 kopeertallad | DUO-kaabits |  
 lõikeinstrumendid

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000 | aerosoolpakend

Värvus: roheline



Elektrooniliselt juhitav 
pihustussüsteem eraldusaine jaoks surverullile

 

Pinnakaabitsad PoleerimismopidSurvetsoon Tasalõikamis-
sõlm

OtsamissaedEelfreesimisüksus

20  |  Eraldusaine pihustussüsteem surverullidele

Selle elektrooniliselt juhitava üksuse peenpihusti kannab 
eraldusaine NFLY® kontaktsurverullile. See toimub 
seadistatava ajavahemiku tagant. Pihustamise kestus on 
ligikaudu 3 sekundit. Nii hoitakse ära liimijääkide 
kleepumine kontaktsurverulli külge. Lisaks eemaldatakse 
servalt spetsiaalne eraldusaine ja kantakse edasi 
järgnevatele kontaksurverullidele või antifriktsioon-
taldadele. Kontaktsurverullidele ja antifriktsioontaldadele 
ei kogune liimijääke. Samal ajal toimub ka antifriktsioon-
taldade jahutamine. Tulemus: märgatavalt parem 
kvaliteet. Enam ei ole vaja kontaktsurverulle ja 
antifriktsioontaldu puhastada.

Post-/Softforming

Post-/Softformingu tegemiseks pihustatakse eraldusainet 
NFLY® pealispindele vahetult enne antifriktsioontaldu. 
Spetsiaalne eraldusaine kantakse antifriktsioontaldadele 
ja moodustab seal libeda kile.

See hoiab ära väljasurutavate liimijääkide kleepumise 
taldade ja detaili külge.



Eraldusaine pihustussüsteemi paigaldusnäide surverullide jaoks
1

Eraldusaine NFLY®
2

ERALDUSAINE NFLY®

Kasutusvaldkond: surverull | 
 servakant/kaitsekile 
 kopeertald | 
 DUO-kaabits | 
 lõikeinstrumendid

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000 | aerosoolpakend

Värvus: roheline

ERALDUSAINE LP120/12

Kasutusvaldkond: surverullid
 (Kuumaõhu-/laserseadmed)

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: läbipaistev



Elektrooniliselt juhitav 
pihustussüsteem eraldusaine jaoks esi- ja 
tagaservadele

 
 

Pinnakaabitsad PoleerimismopidSurvetsoon Tasalõikamis-
sõlm

OtsamissaedEelfreesimisüksus

22  |  Eraldusaine pihustussüsteem esi- ja tagaservadele

Eraldusainet LP113/03® pihustatakse pikisuunalise 
liimitava serva nurgapiirkonda, et ära hoida nurgast 
ristliimimisprotsessi ajal väljasurutavate liimi 
külgekleepumist.

Fotol on kujutatud peenpihusti, mida kasutatakse 
eraldusaine LP113/03® pihustamiseks töösuunas liikuvale 
tagaservale.

ERALDUSAINE LP113/03®

Kasutusvaldkond: tööpinkide etteandeala

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: läbipaistev



Elektrooniliselt juhitav pihustussüsteem eraldusaine jaoks tagaservadele
1



Elektrooniliselt juhitav 
eraldusaine pealekandmissüsteem (pealekandmine rulli abil)

 

Pinnakaabitsad PoleerimismopidSurvetsoon Tasalõikamis-
sõlm

Otsamissaed

24  |  Eraldusaine kasutamine rullide kaudu

Erinõuete korral (nt vormindamiseta tööpinkide korral) 
paikneb fotol kujutatud rulliga pealekandmisseade enne 
pingi servaetteandeseadet. Eraldusaine pealekandmis-
rulli niisutatakse peenpihustist RIEPE® spetsiaalse 
eraldusainega ja seejärel kannab rull eraldusaine täpselt 
üle detaili servapiirkonna üla- ja alaossa.

Selle tulemusena ei satu eraldusaine kokkupuutesse 
viimistlemata servaga ega takista liimimisprotsessi. 
Kasutatud eraldusaine hoiab ära väljasurutava liimi 
kleepumise detaili külge.

ERALDUSAINE LPZ/II®

Kasutusvaldkond: enne eelfreese

Kanistri mahutavus (liitrites): 30 | 200 | 1000

Värvus: läbipaistev



Elektrooniliselt juhitav eraldusaine pealekandmissüsteem (pealekandmine rulli abil)
1



Automaatne 
süsteem vaha pealekandmiseks

 

26  |  Kõrgläige ilma ääreefektita

Pidevtootmise käigus antakse poleerimisprotsessi 
kasutades töödeldud servaraadiusele poleerimissüsteemi 
abil kõrgläige. Vahapulka hoitakse kohal kahe 
silinderhaaratsi abil. Kui 5/2-käiguline ventiil on sisse 
lülitatud, lükkab etteandesilinder vahapulga 
pealekandmisratta juurde. Pärast taimeriga seadistatud 
ajavahemiku (ligikaudu 3 s) möödumist, lülitatakse 
5/2-käiguline ventiil ümber ja vahapulk liigub 
algasendisse tagasi.

Pealekantava vaha kogust reguleeritakse tsentraalse 
rihveldatud peaga kruvi abil (reguleerimisvahemik 
0,2–2 mm). Pealekantava vaha hulk suureneb vastupäeva 
keeramisel ja väheneb päripäeva keeramisel. Soovitatava 
vaha kogus on vahemikus 0,2–0,3 mm.

Seda süsteemi ei saa moderniseerida.

Süsteemi kuulub:

• Automatic Wax Application Unit WZG (automaatne 
üksus vaha pealekandmiseks)

• Hard Wax Bar RWR1770 (kõvast vahast pulk)
• Wax Application Brush WZG 160/25/50 mm (hari vaha 

pealekandmiseks)
• Cloth Polishing Wheel WZG 160/20/50 mm (riidest 

poleerimisketas)
• Wax Remover LP175/11 (vaha eemaldusvahend)
• Antistatic Coolant WZG12 (antistaatiline 

jahutusvedelik)



Kõrgläige ilma ääreefektita 
Poleerimisseade

 

Kiirülevaade poleerimisseadmest

• Poleerimise käsisüsteem
• Paindlikud kasutusvõimalused
• Madalad soetuskulud
• Sobivad lisatarvikud
• Laiendatav
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Poleerimisseade töötati spetsiaalselt välja selleks, et 
anda raadiuse piirkonnale kõrgläige. Poleerimisseade 
võimaldab suuri investeeringuid tegemata kiiresti ja 
kuluefektiivselt toota kõrgläikega mööblidetaile.

Poleerimisseadme kompaktne konstruktsioon 
garanteerib teie tootmisele kasutajasõbraliku ja 
protsessi efektiivsust suurendava täienduse. 
Servapealistusega detailid transporditakse rulliklaual 
mööda kolmest 45° all paiknevast poleerimiskettast. 
Toimub pidev pikisuunaline liikumine paremalt 
vasakule. Lamellkettale kantakse käsitsi spetsiaalne 
kõva vaha, sealt kandub see edasi detailile.

Pikemate elementide korral võib poleerimisseadme 
vasakule ja paremale küljele paigaldada täiendavaid 
rullikuid. Poleerimisketaste korrapärane asendamine 
tagab püsivalt kvaliteetsed tulemused.



Elektrooniliselt juhitav 
pihustussüsteem 
spooni niisutamiseks

 
 

1

2

Lahendus profiili katmisega seonduvatele 
probleemidele

Lausspoonimispingid ja kasutamine servakandi korral.

See elektrooniline niisutussüsteem pihustab 
peenpihustitest õhu ja vee segu spooniribadele. 
Ülipeene niisutava pihusega töödeldakse spooni 
vahetult enne selle kinnitamist, see annab spoonile 
elastsuse ja hoiab ära kriitilistes kohtades pragunemise.

Parempoolsel fotol on kujutatud peenpihustite ja 
juurdekuuluva elektroonikasõlmega üksus. Spooni riba 
niisutatakse korralikult kogu ulatuses. Suuremate 
pindade (lausspoonimise) jaoks on võimalik ühendada 
mitu peenpihustitega üksust.



Poleerimismopid ja lamellkettad 
servade viimistlemiseks

 

Poleerimismopi seadistus

 • ligikaudu 3° kalle (vertikaalsuunas) plaadi suhtes
• ligikaudu 10° kalle aluspinna suhtes (võimaluse 

korral)
• külgsuunaline 5 mm üleulatumine detaili servast
• mootori pöörlemiskiirus ligikaudu 1400 p/min 

(võimaluse korral)
• vibratsiooni puudumine
• pöörlemissuund on sünkroniseeritud

3°

°

°

10°

°

°
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Poleerimismoppide kasutamine kombinatsioonis 
eraldus- ja puhastusainetega RIEPE®

Ainus võimalus plaadi absoluutselt puhta serva 
saamiseks kombinatsioonis RIEPE® eraldus- ja 
puhastusainetega on siis, kui poleerimismopid ei 
vibreeri ning avaldavad üksnes kerget survet. 
Poleerimismopid peavad paiknema detaili suhtes 
ligikaudu  3° all, olema jäigalt kinnitatud (ei tohi 
vibreerida) ja peavad detailist külgsuunas üle ulatuma 
5 mm võrra. Et vähendada soojuse eraldumist, peab 
pöörlemissuund olema sünkroniseeritud.



Riidest poleerimismopid

Saadaolevad suurused

Välisläbimõõt mm 120 | 140 | 160 | 190

Paksus  mm 11 | 20 | 25

Võlliava läbimõõt  mm 11 | 19 | 40 | 50 | 55

(erimõõtmed tellimisel)

30  |  Riidest poleerimismopid

Meie pakutavad riidest poleerimismopid paistavad 
silma tugevuse ja kvaliteediga. Erakordse tugevuse 
tagab 2 × 14 riidekihi kasutamine Selle tulemusena on 
välistatud poleerimismoppide laialivajumine kandi 
servaraadiusel.

Spetsiaalse puhastusaine LP163/93® kasutamisel 
poleeritakse kandi servaraadius nii, et selle läige langeb 
kokku pinna omaga. Puhastusaine LP163/93® 
kasutamisel pikeneb märgatavalt ka poleerimismoppide 
kasutusiga.

Tulemus:

• materjali järelviimistlus
• pingevalgestumise vähenemine
• raadiuse ja detaili väljanägemise ühtlustumine



Riie-sisal-lamellkettad 
suhe 3 : 1

 

Saadaolevad suurused

Välisläbimõõt mm 120 | 140 | 160 | 190

Paksus  mm 11 | 20 | 25

Võlliava läbimõõt  mm 11 | 19 | 40 | 50 | 55

(erimõõtmed tellimisel)
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Riie-sisal-lamellkettad kujutavad endast 
valusüdamikuga harju. Lamellkettad on järgmise 
koostisega: 3 × riiet ja 1 × sisalkiudu. Lamellide kangas 
on mõeldud varem pealekantud spetsiaalse 
puhastusaine LP163/93® eemaldamiseks.

Riie-sisal-lamellkettad sobivad kasutamiseks ükskõik 
millist tüüpi termoplastsete kandimaterjalide korral. 
Lisaks on neil kasutamisel koos spetsiaalse 
puhastusainega LP163/93® väga pikk kasutusiga. 
Kitsaste servade (< 1 mm) töötlemisel 
riie-sisal-lamellketastega saame järgmise tulemuse.

Tulemus:

• materjali järelviimistlus
• väljaulatuva materjali eemaldamine
• servakandi silenemine (teravad servad)
• pingevalgestumise vähenemine
• raadiuse ja detaili väljanägemise ühtlustumine



Juhtjoonlaua määre LUPE PEN
Nutikas lahendus etteandejuhikule

 

LUBE PEN
Kasutusvaldkond: tööpinkide etteandeala

Mahuti: 100 ml

Värvus: läbipaistev

 

32  |  Juhtjoonlaua määre

Probleem

Servapealistuspinkide etteandealas olev etteandejuhik 
suunab detailid konveieril õigesse asendisse. Detaili 
töödeldav serv viiakse paralleelseks etteandejuhikuga ja 
suunatakse seejärel piki juhikut transportimisüksusesse.

Selles protsessis on etteandejuhik tavaliselt niisutatud 
määrdeainega, mis võimaldab detailide sujuvat 
sisseviimist seadmesse. Enamikes ettevõtetes 
pihustatakse etteandejuhikule ebamäärane kogus 
sobimatuid, näiteks silikoonipõhiseid määrdeaineid. 
Tulemuseks on pingi sisestusala pidev saastumine. 
Kahjustusi võivad saada olulised elemendid, näiteks 
ketiplaadid või kummidetailid.

Lahendus

Juhtjoonlaua määre RIEPE® Lube Pen koos 
käsnaplikaatoriga võimaldab etteandejuhiku täpset ja 
vahetut määrimist. See uus, lihtne ja tõhus uuendus 
optimeerib teise serva kandiga katmist.

• Täppispealekandmine käsnaga

• Lihtne kasutamine

• Pehmetoimeline alternatiiv teistele 
olemasolevatele määrdeainetele

• Tööpingi etteandeala jääb puhtaks



Täitmissõlm
Ohutu säilitamine ja täitmine

 

VALMISTATUD 
SAKSAMAAL
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Täitmissõlm RIEPE® tagab eraldus-, puhastus- ja 
antistaatilise jahutusaine ohutu käitlemise. RIEPE® toodab 
ja töötleb juba enam kui 30 aastat servapealistus-
protsessis kasutatavaid kvaliteetseid keemiatooteid ning 
omab laialdasi teadmisi ohtlike kaupade käitlemisel. 
Täitmissõlm on seade, mis on mõeldud erineva 
suurusega mahutite ohutuks ladustamiseks ja täitmiseks.

• Erineva suurusega mahutitele

• Ruumisäästlik ladustamine

• Eemaldatav kogumiskamber

• Tugev konstruktsioon

• Roostevaba materjal
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